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Aluminium

Baustahl

Nickellegierung

Edelstahl

Titan

20 - 25m/sec

20 - 25m/sec

25 - 35m/sec

25 - 35m/sec

10 - 15m/sec

Optimale Band-
geschwindigkeitMaterial

Reinigen

Entgraten

Polieren

Finish

10 - 25m/sec

15 - 35m/sec

25 - 35m/sec

5 - 15m/sec

Geschwindig-
keiten generellAnwendung



Korngrössse  A110 A100 A90 A80 A65 A60 A45 A30 A16 A6

Hartverchromt 0.55 0.50 0.48 0.45 0.40 0.34 0.25 0.15 0.08 0.03

Gehärteter Edelstahl 0.58 0.53 0.50 0.47 0.42 0.36 0.27 0.17 0.08 0.04

Werkzeugstahl 0.55 0.53 0.51 0.50 0.45 0.40 0.30 0.20 0.10 0.04

Titan 0.90 0.65 0.60 0.50 0.45 0.40 0.30 0.25 0.18 0.09

Edelstahl 1.10 1.00 0.92 0.85 0.70 0.60 0.45 0.29 0.15 0.06

Baustahl 1.25 1.10 1.00 0.90 0.78 0.70 0.48 0.35 0.16 0.08

Messing 1.40 1.20 1.05 0.95 0.80 0.75 0.55 0.38 0.22 0.09

Kupfer 1.45 1.25 1.10 0.98 0.85 0.80 0.59 0.39 0.24 0.10

Nickel 1.30 1.15 1.10 1.00 0.80 0.65 0.55 0.40 0.20 0.12

Aluminium 1.60 1.40 1.30 1.20 1.10 1.00 0.90 0.65 0.40 0.30

Ra Werte


